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สรุปบทเรียนการพัฒนาความรู้ 
หลักสูตร การควบคุมและการจัดการสารเคมีอันตราย 

******************** 
ชื่อ-สกุล  นางสาวอรอนงค์ โฉมศิริ    ตำแหน่ง  นักวิทยาศาสตร์ชำนาญการพิเศษ 
สังกัด  กลุ่มวิจัยสิ่งแวดล้อมดิน  สำนักวิทยาศาสตร์เพ่ือการพัฒนาที่ดิน 
วันที่อบรม  22-31 มกราคม 2567 

วัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
เพื่อให้ได้รับความรู้เกี่ยวกับสารเคมีอันตราย การควบคุมและการจัดการสารเคมีอันตราย ซึ่งสามารถนำไป

ประยุกต์ใช้ในการทำงานได้อย่างปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ 

สรุปบทเรียน 
สารเคมีอันตราย (Chemical Hazard) ก่อให้เกิดอันตรายทางสุขภาพ ซึ่งเกิดจากการสัมผัสทางผิวหนัง 

การสูดดม หรือการกลืนกิน โดยส่งผลกระทบต่อสุขภาพ เช่น ปวดศีรษะ คลื่นไส้ การกัดกร่อนทางผิวหนัง สร้างความ
เสียหายต่อเส้นประสาท มะเร็ง การกลายพันธุ์ของสารพันธุกรรมในเซลล์ นอกจากนี้ยังก่อให้เกิดอันตรายทางเคมีฟิสิกส์ 
ซึ่งมาจากสมบัติทางกายภาพหรือทางเคมีของส่วนผสมของสารหรือสิ่งของ  โดยเกิดขึ้นจากการจัดการหรือการใช้งาน 
ที่ไม่เหมาะสม มักส่งผลให้เกิดการบาดเจ็บหรือความเสียหายต่อทรัพย์สิน ดังนั้นความเข้าใจในอันตรายและข้อควรระวัง
ที่จำเป็นในการจัดการสารเคมี จึงเป็นสิ่งสำคัญในการป้องกันการสัมผัสกับสารเคมีและอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้น 

การจ าแนกประเภทและการติดฉลากสารเคมี ตามระบบสัญลักษณ์แสดงอันตราย (Hazard pictogram)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•  ร ะบบ  NFPA ( The National Fire Protection 
Association) กำหนดสัญลักษณ์แสดงอันตราย เพื่อใช้
ในการป้องกันและตอบโต้เหตุเพลิงไหม้ 

 
 
 

Explosives Gases Flammable Liquids 

Oxidizing  
and Organic peroxide 

Flammable solid Toxic 

Corrosion Radioactivity Miscellaneous Dangerous 
Substances and Articles 

•  ร ะ บ บ  UN ( UN Recommendation on the 
Transportation of Dangerous Goods: UNRTDG) 
จำแนกสารที่เป็นอันตรายและเป็นเหตุให้ถึงแก่ชีวิตได้ 
หรือก่อให้เกิดความเสียหาย ตามข้อกำหนดการขนส่ง
วัตถุอันตรายของสหประชาชาติ 

•  ระบบ GHS (Globally Harmonized System of 
Classification and Labelling of Chemicals)  
การจัดกลุ่มความเป็นอันตรายและการติดฉลากสารเคมี 
โดยคำนึงถึงความเป็นอ ันตรายทางด้านกายภาพ 
สุขภาพ และส่ิงแวดล้อม 

Explosive Flammable  Oxidizing  Corrosive Compressed Gas 

Toxic Harmful Environmental 
Hazard 

Health 
Hazard 
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การควบคุมสารเคมีอันตราย ด ้วยความหลากหลายของสารเคมีที่มีการนำมาใช้ การจัดเก ็บต่างมี 
ความอันตรายด้วยตัวเองโดยธรรมชาติและด้วยสมบัติเฉพาะของแต่ละสารเคมี ดังนั้นมาตรการป้องกันและควบคุมสารเคมี
ควรสอดคล้องกับสมบัติของสารเคมี และสื่อสารความอันตรายให้กับผู้เกี่ยวข้องในการทำงาน 

•  มาตรการควบคุมการใช้สารเคมีอันตราย จะเป็นแนวทางในการกำหนดแผนปฏิบัติการ เพื่อให้การใช้
สารเคมีอันตรายเป็นไปอย่างปลอดภัย 

 
•  การจัดการข้อมูลสารเคมีอันตราย ควรมีการบันทึกข้อมูลสารเคมี 

ในระบบ เริ่มตั้งแต่การจัดซื้อและการตรวจรับ การจัดทำสารบบสารเคมี การเคลื่อนย้าย
สารเคมี และการทำความสะอาด ซึ่งผู้เกี่ยวข้องในการทำงานกับสารเคมีควรนำเอกสาร
ข้อมูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS) มาใช้เพื่อพิจารณาการจำแนก
ประเภทสารเคมีอันตราย การจัดเก็บ การขนส่ง เป็นต้น 

 
 
 

•  การจัดเก็บสารเคมีอันตราย อาคารควรเป็นไปตามข้อกำหนดการจัดเก็บตามประเภทการจำแนกวัตถุ
อันตราย โดยผนังทำด้วยวัสดุทนไฟ (กันไฟ) มีระบบระบายอากาศ อุปกรณ์ไฟฟ้า ระบบเตือนภัย ระบบความปลอดภัย 
ระบบป้องกันอัคคีภัย และต้องมีป้าย/ฉลากติดแสดงความอันตราย โดยการจำแนกประเภทวัตถุอันตรายในการจัดเก็บ 
จะจำแนกตามลักษณะสมบัติทางกายภาพ ทางเคมี หรืออันตรายที่อาจเกิดขึ้น ซึ่งสารเคมีแต่ละประเภทมีความเป็น
อันตรายและความสามารถในการเข้ากันได้แตกต่างกัน ดังนั้นจึงจำเป็นต้องทราบว่าสารเคมีใดที่สามารถเก็บรวมกันได้ 

 

การกำจัด เป็นทางที่ดีที่สุดและควรใช้ทุกครั้งถ้าเป็นไปได ้

การทดแทน เป็นการเลือกใช้สารที่อันตรายน้อยลง 

การควบคุมทางวศิวกรรม เป็นการจัดการด้านโครงสร้างทางกายภาพ 

การควบคุมทางการบริหารจัดการ การปรับเปลี่ยนวิธีการทำงาน 
การจัดแผนการฝึกอบรม 

การจัดเตรยีมอุปกรณ์ความปลอดภัย ปอ้งกันส่วนบุคคลด้วยอุปกรณ์เฉพาะ 

Class 1 หมายถึง สารระเบิดได้ 
Class 2 หมายถึง ก๊าซ 
           Class 2.1 หมายถึง ก๊าซติดไฟได้ 
           Class 2.2 หมายถึง ก๊าซไม่ติดไฟ ไม่เป็นพิษ 
           Class 2.3 หมายถึง ก๊าซพิษ 
Class 3 หมายถึง ของเหลวติดไฟได้ 
Class 4 หมายถึง ของแข็งติดไฟ 
           Class 4.1 หมายถึง ของแข็งติดไฟ 
           Class 4.2 หมายถึง วัตถุท่ีมีแนวโน้มเกิดการเผาไหม้ได้เอง 
           Class 4.3 หมายถึง สารที่ทำปฏิกิริยากับน้ำแล้วเกิดก๊าซติดไฟได้ 
Class 5 หมายถึง สาร Oxidizing และ Organic peroxides 
           Class 5.1 หมายถึง Oxidizing agents 
           Class 5.2 หมายถึง Organic peroxides 
Class 6 หมายถึง สารพิษและสารติดเชื้อ 
           Class 6.1 หมายถึง สารพิษ 
           Class 6.2 หมายถึง สารติดเชื้อ 
Class 7 หมายถึง สาร/วัตถุกัมมันตรังสี 
Class 8 หมายถึง สารกัดกร่อน 
Class 9 หมายถึง สารอันตรายอื่นๆ 

หมายเหตุ 
       NA หมายถึง สามารถจัดเก็บบริเวณเดียวกันได้ 
       SG หมายถึง ต้องแยกจากกันอย่างน้อย 3 เมตร 
       FS หมายถึง เก็บแยกจากกันหรือห่างกันอย่างน้อย 5 เมตร 
       PR หมายถึง ห้ามอยู่ใกล้เคียงกัน ต้องแยกจากกันอย่างน้อย 10 เมตร 

การแยกเก็บสารเคมีอันตรายตาม UN Class 
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การจัดการของเสียอันตราย  
• การจ าแนกและการจัดเก็บของเสียอันตราย การคัดแยกชนิดของเสียพิจารณาจากลักษณะทางกายภาพ 

ทางเคมี ระดับความเป็นอันตราย เพื่อป้องกันอันตรายที่จะเกิดจากการผสมของเสียที่เข้ากันไม่ได้ นอกจากนี้ยังพิจารณา
ความเหมาะสมในการบำบัดและข้อกำหนดในการจัดเก็บของห้องปฏิบัติการ และกำหนดพื้นที่บริเวณจัดเก็บของเสียที่
แนน่อน โดยมีขั้นตอนพื้นฐานในการกำจัดของเสียอันตราย 4 ขั้นตอน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• การลดการเกิด การบ าบัด และการก าจัดของเสีย การจัดการของเสียอันตรายอย่างเป็นระบบ ดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ประโยชน์ที่ได้รับต่อตนเอง 
มีความรู ้ความเข้าใจเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย ซึ่งสามารถนำความรู ้ไปใช้ในการจำแนกประเภท 

ของสารเคมแีละการจัดเก็บสารเคมี รวมถึงการจัดการของเสียอันตรายจากสารเคมีได ้

ประโยชน์ที่ได้รับต่อหน่วยงาน 
ผู้ปฏิบัติงานใช้เป็นแนวทางในการในการจัดเก็บสารเคมีอันตราย รวมถึงการจัดการของเสียอันตรายจาก

สารเคมีได้อย่างถูกต้องตามมาตรฐานและปลอดภัยในห้องปฏิบัติการ 

➢ จัดเตร ียมภาชนะบรรจุของเสีย 
 โดยเลือกที่เหมาะสมกับสารเคมี 
➢ ปิดฝาให้แน่น เขียนชื่ออาคารและ
ห้องสำหรับการติดต่อส่งคืน (ฉลากถาวร) 

ติดป้ายก่อนบรรจุของเสีย โดยมีข้อมูล
ประกอบด้วย 
➢ ชื่อผู้ที่รู้เกี่ยวกับของเสีย 
➢ หมายเลขโทรศัพท์อาคารหรือห้อง 

➢ เขียนชื ่อสารเคมีบนป้ายภาชนะ 
โดยไม่ใช้คำย่อ หรือ Formulas 
➢ ชี้บ่งของเสียต่างกันที่รวมกลุ่มกันได ้

แยกของแข็งและของเหลว 

➢ เขียนเปอร์เซ็นต์ปริมาตรของสารเคมี
แต่ละชนิดในป้ายบนภาชนะบรรจุ 
➢ แจ้งชื่อผู้มีความรู้เกี่ยวกับของเสีย เบอร์
โทรศัพท์ ปริมาณของเสีย ขนาดภาชนะบรรจุ 

➢  การลดปริมาณการผลิตของเสีย โดยการลดของเสียตั้งแต่ต้นทาง 
เช่น ใช้สารเคมีในกระบวนการปฏิบัติงาน
เท่าที่จำเป็น ใช้สารที่เป็นอันตรายน้อยกว่า
แต่ให้ผลไม่แตกต่างกัน การจัดระบบแยก
ของเสียกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ 

➢  การเก็บกักของเสียที่เป็นอันตราย รอการเก็บเคลื่อนย้าย และ
การขนส่ง ควรพิจารณาชนิดของวัสดุที่ใช้ทำ
ภาชนะเก็บกักให้เหมาะสมกับของเสีย เช่น 
ของเสียที่เป็นกรดหรือด่างไม่ควรเก็บในถังที่
ทำด้วยโลหะ 

➢  การบำบัดหรือทำลายฤทธิ์ เช่น การทำให้เป็นก้อนหรือเก็บใน
ภาชนะและหุ้มด้วยซีเมนต์ การทำให้แห้ง
โดยการฝัง กรอง ปั่น หรือบีบน้ำออก การ
ทำให้เป็นกลาง การใช้สารเคมีทำลายฤทธิ์ 

➢  การนำของเสียกลับมาใช้ประโยชน์ เช่น การตกตะกอนกลั่นแยก
ด้วยไฟฟ้าสารตัวทำละลาย โดยใช้สารเคมี
ทำปฏิกิร ิยากับของเสีย การนำไปใช้เป็น
วัตถุดิบในขบวนการผลิตอื่น การแปรสภาพ
ของเสียไปใช้ประโยชน์ในรูปพลังงาน 

➢  การกำจัดของเสียในขั้นตอนสุดท้าย เป็นการทำให้ของเสียนั้น
หมดไป โดยไม่ก่อให้เกิดปัญหาต่อสุขภาพอนามัย และความปลอดภัย
ของมนุษย์และสิ่งแวดล้อม เช่น การฝังในบ่อดินที่บุก้นบ่อและผนัง
ด้วยวัสดุกันซึม การทิ้งทะเลโดยบรรจุใส่ภาชนะที่ปิดมิดชิดเพื่อป้องกัน 

การรั่วไหลของของเสีย การปล่อย
ให้ซึมในชั ้นดินโดยอัดฉีดของเสีย 
ลงในบ่อที ่ม ีระด ับความลึกกว่า
ระดับน้ำใต้ดินและน้ำบาดาล 


